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Recopilacion de Informacion Evaluacién de Parametros Comprender las implicaciones econdmicas y operacionales de los

resultados de la investigacion ayuda a planificar el mantenimiento de las
facilidades a largo plazo. El impacto econdmico se identificd utilizando (1) y
(2) para formular la Relacion Costo-Beneficio, en donde el costo del
Mmantenimiento basado en la condicion del equipo (CbM) se compara con
el costo del mantenimiento basado en el tiempo (TbM) y se obtiene una
razon del costo del mantenimiento total (TMC) para el equipo en

La Marina de los Estados Unidos ordend al Comando de Ingenieria e
Instalaciones Navales realizar el 100% de los elementos de mantenimiento
preventivo dentro de sus bases. Esta directiva implica un cambio
significativo en el programa de mantenimiento, ya que requiere
reemplazar el mantenimiento basado en la condicidon del equipo por uno
basado en el tiempo, tal como lo recomiendan los fabricantes de equipos.
El estudio analizd el historial de mantenimiento de las unidades dinamicas

El costo promedio de mantenimiento para cada equipo se obtuvo
mediante la generalizacion de |la capacidad del equipo analizado. Se tomo
en consideracidon capacidades medianas y altas de los equipos para
obtener un valor promedio de cuanto seria el valor del mantenimiento. La
Tabla 1 contiene los requerimientos de tiempo y los costos promedios para
el mantenimiento prescriptivo de los equipos considerados en el estudio.

La base de datos MAXIMO ayudd a analizar cada equipo segun los criterios
de evaluacion. La Figura 1 presenta una grafica de costos en la cual se utilizd
la informacion de MAXIMO para comparar el mantenimiento prescriptivo
con el mantenimiento predictivo durante un periodo de diez anos.

en los sistemas esenciales para ocho edificios seleccionados dentro de la especifico.

base Naval del Condado de Ventura. La investigacion demostré que un o . o . _

orograma de mantenimiento que incorpore elementos prescriptivos y Tabla1: Mantenimiento Preventivo (Prescriptivo) m NAVFAC mINDUSTRIA Beneficio Total (TB) = CbM — ThM (1)
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El impacto operacional se obtuvo utilizando la Matriz de Riesgos para cada

Mmantenimiento preventivo.
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