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P U E R

Zinca.lum Mfg. Corp

Zincalum Manufacturing Corporation, es una distinguida empresa puertorriquena establecida en Cidra desde 2005.
Contamos con maquinaria moderna y sofisticada con un completo inventario para fabricar todo lo necesario para la
construccion de una edificacion metalica. Las oficinas estan localizadas en |a calle Zafiro en Cidra.
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Planteamiento del problema Variable N+ Mean Sev o+ m Q1 Medan Prueba de hipotesis Inicialmente, en el capitulo a continuacion, se presentaran las medidas
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_ o , _ Varnble @ Maximum  Range Test Distrbution Plot implement_aciones presentadas en el cgp_l’tulo_anterior. Estas_medidas
Debido a la alta demanda la compafia Zincalum estan teniendo % de perdidas (2018.2019,2020) 008700  0.13000 0.05600 Null hypothesis Het 1t = 0.05 seran aplicadas en el area de administracion y produccion para

completar y mejorar el proceso segun lo recomendado. Se presentara un
diagrama de flujo mas eficiente y detallado con las mejoras del proceso
donde se podra apreciar parte de las fallas identificadas junto a las
mejoras recomendadas. Se discutirda la implementacion de las
herramientas de monitoreo para que a largo plazo estas nuevas
Implementaciones y mejoras, formen parte de la cultura del personal y
asi poder asegurar que las misma se lleven a cabo segun acordado. Esto
ayudara al personal a tener mas consistencia, organizacion y desempefio

alrededor de un 8% en perdia de ordenes anuales. Como resultado _ o _ o Alternative hypothesis  Hi: u > 0.05
de esto no pueden cumplir con la fecha programada con el cliente Las estadisticas descriptivas hacen referencia de la data historia desde el 2018 T-Value P-Value

y esto puede causar la pérdida de clientes.
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compaiiia obtuvo un 9.3% en pérdidas. En el caso de la desviacion estandar se

puede observar que tuvimos un valor de .0106 el cual significa que los valores Test

_ _ _ : = Distibution Plot para poder ejecutar con fluidez el proceso y disminuir la cantidad de
Galvaci Galalar Facturs Ferrten: con respecto al promedio no se dispersan en grandes cantidades. Respecto al Null hypothests Mo = 0.09 - ‘i 5
P P P 9 - RESP Alternative hypothesis Hs: 1 # 0.09 Fea errores que ocasionan grandes pérdidas a la compafiia. Con esta fase, se
Perfiles Aluminio Acero Galvanizado Despacho Contratista 1. . . , . .
Eehotape — Orden procesads Cientes en general CoefICIente de VarIaCI(')n se Obtuvo un 1143 porCIentO Slendo este mayor al 93 T-Value P-Value N represema:lt.l:j:r:remaspasa Modos de potencial de fallas| Efecto potencial del fallo Causadzztc?:;i::jzlfallo Control actual proceso| S 0 RPN prlndaran Ias herramlentas para que IaS meJOI:aS que fueron
N - eboecon dal e s _ _ _ _ _ ordenal departamentode | ventas o pass order comunicacion etre implementadas en el capitulo anterior puedan ser realizadas de manera
y Gubernamentales porciento del valor de la media. Para la variable de perdida de ordenes tiene 161 0118 . e ditaneteaproduin_seshpaoren __dosaamtes | rowite 4 1 3 3 eficiente.
Patta Bajantes Bajantes . . orden a papel a produccion perdida de orden perdida de clientes automatizado no existe 6 7 294
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